2-عمليات الفصل والتنقية :- 
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تتطلب عمليات فصل الناتج الرئيسي عن النواتج العرضية والمواد الاولية غير المتفاعلة استخدام معدات او اجهزة فصل مثل اعمدة التقطير والمرشحات الخ..... فكلما زادت الحاجة الى استخدام اجهزة اكثر كلما ارتفعت تكاليف راس المال فمثلاً عند انتاج P-xylene من Toluene  فانه يتكون الاورثو والميتازايلين كناتج عرضي وهو يعتبر شائبة عند تحضير Terephthalic acid لذلك يتطلب التخلص منه اجهزة فصل وترشيح وتنقية. 

3- درجة الحرارة والضغط:- 

يفضل في الصناعات الكيمياوية استخدام درجات الحرارة الاعتيادية والضغط الجوي الاعتيادي حيث كلما اشتدت الظروف المستخدمة تزداد تكاليف راس المال. ومثال على ذلك اختلاف اسعار المطاط الصناعي المنتج عند درجة الحرارة المنخفظة مقارنة بالمطاط المنتج عند درجة الحرارة الاعتيادية. فعند استخدام درجات حرارة عالية يتطلب تصنيع مفاعل يقاوم درجة الحرارة العالية اضافة الى تكاليف صرف الطاقة. اما عند استخدام درجة حرارة منخفضة فسوف نحتاج الى عمليات تبريد وهذه مكلفة اقتصادياُ. أما باستخدام الضغط المرتفع فنحتاج الى انابيب ومضخات ومفاعلات مصممة لغرض مقاومة الضغط العالي. وكل هذه الظروف تؤدي الى زيادة كلفة راس المال. 

4- المواد المسببة للتاكل :- 
من أهم المشاكل الرئيسة التي تعاني منها الصناعات الكيمياوية هي استخدام مواد مسببة للتاكل في التفاعلات المختلفة مثل الحوامض والقواعد والاكاسيد الحامضية لذا يستوجب استخدام المعادن والسبائك المعدنية المقاومة للتاكل او الطلاء الواقي من التاكل ومسبباته. وهذا يؤدي الى صرف مبالغ كبيرة لغرض صيانة وديمومة الانتاج وبالتالي زيادة كلفة راس المال. 
5- الحالة الفيزياوية للمواد المتفاعلة:- 
يفضل دائما في الصناعات الكيمياوية المواد الاولية الغازية والسائلة لسهولة التعامل معها مقارنة بالمواد الصلبة من حيث نوعية المفاعلات المستخدمة وطرق الاضافة واساليب التنقية ومعالجة النواتج العرضية وهذا يؤدي الى زيادة كلفة راس المال. 
· العوامل المؤثرة في كلفة الانتاج:- 

تعتمد تكاليف الانتاج على عدد من العوامل الانتاجية التي يجب ان تؤدي الى ان يكون المنتوج المصنع كيمياوياً يتنافس مع المنتوج الاخر المصنع من قبل الشركات العالمية وعوامل التنافس تعتمد على سعر المنتوج الذي يعتمد على قيمة العرض وكذلك جودة وكفاءة المنتوج وهذا يبدوا واضحاً في المجالات الطبية والمبيدات والصوابين والاغذية وغيرها. ولهذه الاسباب (أي عوامل التنافس)  وجدت عدة عوامل مؤثرة في كلفة الانتاج للعمليات الكيمياوية تتلخص بالتالي:- 
1- الطاقة المستخدمة ومصادرها وتكاليفها:- 
الطاقة التي تستخدم لاغراض التسخين والتبريد أو توليد البخار أو الطاقة الكهربائية المستخدمة في تشغيل المعدات والاجهزة وهي تمثل جزء كبير من تكاليف الانتاج. 
نلاحظ ان العمليات الصناعية تقسم الى نوعين أ- العمليات الباعثة للحرارة ب- العمليات الماصة للحرارة 
حيث قد لا تحتاج العملية الصناعية الى صرف طاقة لحدوث التفاعل الكيمياوي لكن تحتاجها في العمليات التكميلية مثل انتقال المادة او السحق أو التقطير او الترشيح........الخ. 
ويعبر عن استهلاك الطاقة في العمليات الكيمياوية بدلالة 

وحدات الطاقة/ وحدات الانتاج 
كيلوواط. ساعة/ طن من الانتاج 
كيلوغرام. وقود/ متر مكعب من الانتاج. 
أحسن العمليات التي تستغل فيها الطاقة هي العمليات الباعثة للحرارة حيث تستغل هذه الطاقة لتوليد البخار مثلاً. 
أكثر انواع الطاقة استهلاكاً في العمليات الصناعية هي:- 

الطاقة الكهربائية والطاقة الحرارية, حيث تستخدم الطاقة الكهربائية في عمليات الانصهار والتسخين كما تتحول الى طاقة ميكانيكية لانجاز اعمال المزج والفصل ........الخ. 
اما الطاقة الحرارية فانها تستخدم لانجاز اعمال الفصل والتسخين والتبخير والصهر والتجفيف .......الخ ويتم الحصول على الطاقة الحرارية من حرق الوقود الغازي او السائل او بواسطة البخار المتولد من عمليات صناعية اخرى. 
الترشيد في استهلاك الطاقة يعتبر عامل مهم في خفض الكلفة الانتاجية. يعبر عن معامل استغلال الطاقة الحرارية في الصناعات الكيميائية بدلالة الكفاءة الحرارية التي تمثل النسبة بين الطاقة التي تحتاجها فعلاً في اجراء التفاعل الكيميائيt 𝜑 , والطاقة الكلية المستخدمة 𝜑a (المستهلكة في العملية الكيمياوية). 
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2- تكاليف الايدي العاملة في الصناعات الكيمياوية:- 

يجب ان يكون العاملون في الصناعات الكيمياوية من ذوي الخبرة والمعرفة والاختصاص لكون التصنيع الكيمياوي يختلف عن التصنيع الاعتيادي من حيث خطورة المواد الكيمياوية التي يتعامل معها والتاثيرات البيئية وكذلك يعتمد عدد العاملين في الصناعة بالاضافة الى طبيعة الانتاج على نوع العملية المتبعة في الانتاج كونه يعمل في نظام مستمر او متقطع ويحتاج عدد قليل من العاملين هذا بالاعتماد على طبيعة الاجهزة والمعدات المستخدمة وعلى الطاقة الانتاجية المستخدمة وعلى مدى خبرة العاملين وحيث تحتسب اعداد الايدي العاملة من مشغلي وحدات الطاقة والصيانة والخدمات والكادر الاداري جميعها تضاف الى الكادر الانتاجي. 
لذلك نلاحظ الصناعات الكيمياوية تتجه نحو المكننة الالية لغرض التقليل من الكلفة الكلية للانتاج وبالنهاية التقليل من اسعار المنتجات المطروحة في الاسواق. 

3- كلفة المواد الاولية ومصادرها:- 

تعتبر من اهم التكاليف الانتاجية في الصناعة لذلك فان اختيار المواد الاولية المناسبة في العملية الصناعية هو اساس نجاح العملية الصناعية اضافة الى كون العملية الصناعية يجب ان تمتاز بكفاءة عالية لتحويل هذه المواد الاولية الى نواتج مطلوبة. 
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فمثلا عندما يحضرPhenol من Chloro benzene  وبوجود قاعدة قوية نحتاج الى طاقة عالية. 

هذا التفاعل يكون ذو طاقة انتاجية عالية ونسبة التحول عالية لكن النواتج المتكونة مثل ملح الطعام (نواتج جانبية) يكون رخيص الثمن وعزله مكلف ايضاً كما ان المواد المستخدمة الكلورو بنزين و NaOH تكون غالية الثمن اذا ما قورنت.أقتصادياً باسعار الPhenol في العالم لذا يكون هذا التفاعل غير مناسب اقتصادياً. 
بينما اذا استخدمنا الكيومين لتحضير الفينول كما في التفاعل الاتي:-
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حيث يتم اللجوء الى هذا التفاعل في تصنيع الفينول وذلك لان الكيومين رخيص الثمن مقارنة بالكلوروبنزين وكذلك لان النواتج الجانبية من الاسيتون تكون مادة ذات فائدة اقتصادية كبيرة.
يمكن تقسيم المواد الاولية المستخدمة في الصناعات الكيميائية الى:-
· مواد خام طبيعية مثل خامات الكبريت والفسفور والحديد ......الخ حيث يتم استخدامها وتركيزها وفصلها. 
· مواد اولية عضوية ويتم الحصول عليها من مصادر طبيعية كالنفط والغاز او مصادر نباتية كالسللوز والقطن أو من مصادر حيوانية كالدهن والصوف. 
· الهواء ومكوناته:- مثل O2 يستخدم في الاكسدة  و N2 كغاز خامل وفي صناعة الامونيا والاسمدة. 
· الماء:- يوجد في الطبيعة بشكل كبير يستخدم كوسط ناقل للحرارة او مذيب او مادة متفاعلة. 

4-تكاليف البحث والتطوير :- 

الصناعات الكيمياوية بصورة رئيسية تكون متطورة ولا تقف عند نقطة لذلك ترصد مبالغ كبيرة لاغراض تطوير المنتجات من خلال البحث عن مصادر اولية رخيصة الثمن ولكن ليس على حساب الكمية والنوعية وكذلك البحث عن تطوير العمليات الصناعية بالبحث عن تصميم وحدات صناعية جديدة ومحسنة والبحث في تحويل حالة الندرة في المنتجات الصناعية الى التوفر والبحث في انتاج مواد ذات فوائد كبيرة كالمواد الطبية والاصباغ والبوليمرات وكذلك البحث بانتاج نواتج جديدة غير معروفة. 
5- عوامل اخرى اضافية:- 
· كلفة الدعاية والاعلان:- حيث لها اهمية كبيرة في ترويج السلع والمواد المصنعة في الاسواق ولكن ايضا تضيف تكاليف على كلفة السلع. 
· كلفة السلامة والتامين :- نظراً لكون عمل الوحدات الصناعية يحتاج درجات حرارية عالية وضغط عالي وكذلك مواد خطرة فيتطلب ذلك صرف مبالغ الى شركات التامين. لضمان تعويض اي حالة حدوث كوارث. 
· كلفة الخزن:- تعتمد هذه على مدى نجاح عملية التسويق وكيفية العرض ومقدار الطلب. وأن ابسط صناعة تحتاج الى مخازن. 
· كلفة الاسكان والنقل:- تعتمد هذه الكلفة بصورة رئيسية على عدد العاملين وكل المنتسبين في المصنع وموقع سكنهم بالنسبة لمكان عملهم وكيفية وصولهم 
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